Azienda Mobilita e Trasporti S.p.A.
Settore Impianti Metropolitana
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1. Scopo della Specifica
Lo scopo della presente specifica riguarda la revisione di n. 11 accoppiatori Dellner dei veicoli di Il
generazione della metropolitana di Genova, e dettaglia :
e le operazioni e le modalita a cui il Fornitore dovra attenersi per la Revisione Generale degli
accoppiatori.

e le attrezzature (commerciali e speciali) necessarie per la revisione di cui il Fornitore dovra
dotarsi a sua cura e carico e che si intendono comprese e compensate con il prezzo dell’
offerta presentata.

Il documento AMT di riferimento per la revisione € il documento Firema “Accoppiatore automatico
tipo 403E per veicolo leggero articolato tipo T67A METROGENOVA — Descrizione Manutenzione —
Catalogo n° 6013” d’ ora in avanti denominato “Documento”

1.1. Requisiti operativi

Nello svolgimento dell’attivita di revisione degli accoppiatori, le prestazioni del Fornitore dovranno
soddisfare le migliori tecniche e le piu aggiornate conoscenze in materia, impiegando attrezzature
adeguate e personale qualificato, con tutte le conoscenze necessarie per I'attivita in questione.

1.2. Sopralluogo

In considerazione della particolare tipologia di attivita messe in gara, la presentazione dell’offerta
sara vincolata all’effettuazione di un sopralluogo presso il deposito della Metropolitana di Genova,
dove sara possibile visionare tutti o una parte degli accoppiatori che saranno interessati alla

revisione.
Verra redatto un verbale che attestera I'avvenuto sopralluogo e quanto visionato durante lo stesso.

2. Accoppiatori da sottoporre a revisione generale
Sono gli accoppiatori relativi ai veicoli di Il generazione della metropolitana di Genova. (nr 12)

3. Attivita della revisione
3.1. Lavaggio dell’accoppiatore

Lavaggio generale esterno.
Lavaggio di tutti i componenti.

* 3.2. Smontaggio delle parti elettriche

Smontaggio delle parti elettriche con verifica delle stesse a banco (per le parti non soggette a
sostituzione vedi paragrafo 3.9)

3.3. Verifica e revisione dell’assorbitore d’urto a recupero di energia OLEO (barra di
trazione) - paragrafo 5.5.4 del “Documento”

Smontaggio della barra di trazione, separando il dispositivo idraulico di assorbimento di

energia dal tubo della barra. .
Revisione completa del dispositivo, con sostituzione di tutte le parti usurate, in particolare dei
sostegni, dell’anello raschiatore, delle fascette, della vite, del dado, dell'ingrassatore e del

soffietto (vedere tabella seguente).



Qta per
Descrizione materiale accoppiatore
distanziale 1
distanziale
soffietto
fascette
parapolvere
ingrassatore
molle in gomma
boccola
piastra di sicurezza
V-ring
ingrassatore
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ingrassatore

Verniciatura
Pulizia di tutti i pezzi non sostituiti e lubrificazione nel montaggio.
Rilascio di certificato dei lavori eseguiti.

3.4. Revisione del castelletto di trazione - paragrafo 5.5.5 del “Documento”

Smontaggio del castelletto di trazione.

Smontaggio del perno e separazione del supporto dal resto dei pezzi.

Verifica sul supporto eventuali segni di usura e danni meccanici. Sostituzione della bronzina.
Smontaggio del supporto a guscio dalla sezione centrale con sostituzione delle molle in
gomma, verifica di segni di usura e di eventuali danni meccanici.

Sostituzione dei dischi reggispinta, delle piastre di sicurezza e degli anelli a V.

Sostituzione di tutte le parti usurate.

Pulizia accurata.

Verniciare. (vedi paragrafo 3.12)

3.5. Testa accoppiatore meccanico - paragrafo 5.5.3 del “Documento”

L’accoppiatore meccanico deve essere smontato per sostituzione delle bussole, pulizia e
verniciatura.

Smontaggio di tutte le parti come indicato nel paragrafo 5.5.3 del “Documento” allegato e
pulizia accurata di tutte le parti. ,

Verifica con calibro descritto nel “Documento” per controllarne lo stato di usura.

Operazioni in caso di riscontrata usura:

1) Controllo della testa dell’'accoppiatore con il calibro. Sostituzione degli organi di aggancio
(staffa accoppiamento, nucleo centrale e perno centrale) dell’accoppiatore nel caso in cui la
testa del calibro vi si inserisca completamente.

2) Controllo sulla camma l'area di aggancio della biella di accoppiamento, il foro per il perno
principale ed il perno con il calibro appropriato. Se il perno si inserisce la camma va
sostituita.

3) Controllo della biella di accoppiamento con il calibro. Il calibro non deve inserirsi se la biella
€ in buono stato. Verifica della lunghezza e del diametro della biella con calibro.

4) Controllo del perno principale e del bullone. Se le misure ottenute superano i valori sotto
indicati, procedere con la sostituzione del pezzo.



: Diametro Limite di usura
Perno 45,8 44 85
Bullone 30,8 29,8

Verniciare se necessario. (paragrafo verniciatura 3.12)
Lubrifica, dopo accurata pulizia.
Sostituzione di tutti i dispositivi sotto elencati

Qta per
Descrizione materiale accoppiatore
bussola 2
molla di tensione
Ingrassatore
Ingrassatore
piastra di sicurezza
segger
spina elastica
switch
filo di sicurezza
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3.6. Revisione delle 2 molle di supporto — paragrafo 5.5.6 del “Documento”

Utilizzo di una pressa idraulica per allentare la pressione sull’anello di sicurezza e procedere
allo smontaggio delle molle di supporto.

Verifica delle molle ed eventuale sostituzione

Sostituzione delle parti sotto indicate

Qta per
Descrizione materiale accoppiatore
segger 2
coppiglia 2

Pulizia accurata.
Montaggio ed ingrassaggio con Molycote o con lubrificante equivalente.
Verniciare. (paragrafo verniciatura 3.12 della Specifica)

3.7. Revisione del dispositivo di disaccopppiamento completo — paragrafo 5.5.9 del
“Documento”

Pulizia accurata del dispositivo.
Rimozione delle piastre di ancoraggio, del microinterruttore, la flangia ed i dettagli.

Controllo di:
- attacco dell'interruttore di regolazione: danni meccanici, usura, potere di

interruzione
- piastra di ancoraggio, coperchio, flangia, orecchietta e coperchietto: danni

meccanici, usura e ruggine.

Sostituzione di tutti i perni danneggiati, consumati o arrugginiti.
Sostituzione di tutti i dispositivi di fissaggio.
Verniciare. (paragrafo verniciatura 3.12)



3.8. Revisione del motore di disaccopppiamento meccanico — paragrafo 5.5.10 del
“Documento”

Verifica del funzionamento del dispositivo collegando il motore a 24 Vcc. Motore ed
ingranaggio devono funzionare liberamente.

Rimozione del motore e prova del suo funzionamento in modo autonomo collegandolo a 24
Vcce. In caso di funzionamento non agevole procedere con la sostituzione. Smontaggio della
flangia. Controllo di usura e danni meccanici di ogni sua parte.

Rimozione della frizione e controllo dei cuscinetti della ruota con verifica di usura, danni
meccanici e presenza di ruggine. Smontaggio della flangia dall'ingranaggio e prova manuale,
in caso si muova con difficolta provvedere alla sostituzione.

Controllo usura, danni meccanici e ruggine di albero di disaccoppiamento, copertura, camma,
coperchio.

Sostituzione di tutte le parti danneggiate meccanicamente, usurate e arrugginite.

Verniciare. (paragrafo verniciatura 3.12)

3.9. Altre lavorazioni previste
3.9.1.

Sostituzione completa della cassetta e della morsettiera di appoggio ( esclusi i cavi di
collegamento esterni ).

Sostituzione di tutti i microinterruttori

Sostituzione di tutte le parti danneggiate/ossidate

Sostituzione motore accoppiamento/disaccopiamento elettrico

3.9.2.
Materiali Usurati, Danneggiati o Mancanti da sostituire “on condition”
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Descrizione materiale

camma

asta d'aggancio
perno di rotazione
perno
capsula idraulica
yoke
supporto
scatola portacontatti
dispositivo disaccoppiamento
scatola elettrica

guida coperchio scatola
dispositivo avanzamento scatola
piastre scorrimento scatola
braccio di guida destro
braccio di guida destro
ponte
boccola
camma

guarnizione

coperchio scatola elettrica

el Ll el il Bl R T oy | O] Uy Uiy [y USSR U IUNENS RSN ORI U U I BN

perno di guida




guida
blocco portacontatti
rondella

molla di compressione
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vite

3.10. Note

e |l blocco porta contatti sara fornito privo di contattiera, ma deve essere comunque prevista
la sostituzione delle parti di usura elencati in tabella.

Quantita Descrizione
Seal
Seal

Bearing

Screw M6S 6x12 A4-80

Screw M6S 8x12 A4-80

Screw M6S 8x35 A4-80

Screw MF6S 6x12 10.9 FZB
Stopscrew SK6SS 8x12 FOS
Stopscrew SK6SS 8x16 FOS
Nut M6M 8 A4-80 S.ST
Washer FBH 8.2 FZB

Tredo Grommet M8 TM NR 108
Screw MF6S 8x12 A2-70 S.ST
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e |l fornitore provvedera inoltre a fornire ad AMT, per 2 (due) accoppiatori, un kit di revisione
composto da una serie completa di contatti e i rispettivi o-ring
Eventuali ulteriori Kit saranno di volta in volta ordinati.

3.11. Dispositivo di centraggio

Attualmente il dispositivo di centraggio € pnemautico ed & fuori uso. Il Fornitore deve
ripristinare il dispositivo di centraggio a molla . Dovra’essere installato il centraggio meccanico
Dellner cod 11-61154 per una uniformita’ costruttiva con i precedenti accoppiatori revisionati
nel 2017

3.12. Verniciatura

Le parti da verniciare devono essere pulite, asciugate e liberate da corrosione.
Marca della vernice da utilizzare Dickursbyl

Base finale Realux 118, RAL 3020, RAL 70021

Indurente Realux

Diluente Realux 1006



e/o equivalente

4. Materiali e complessivi

Per tutti i materiali deve essere fornito, dove necessario, un report delle operazioni eseguite e
conseguentemente il certificato di collaudo rispetto alle operazioni previste nel “Documento” e la
certificazione di conformita.

5. Collaudi e prove

Nelle diverse fasi di lavorazione, comunque certificate dal Fornitore, AMT, durante le operazioni di
collaudo e/o prove si riserva di assistere mediante la presenza diun suo incaricato.
Per quanto sopra il Fornitore dovra concordare conil Responsabile Tecnico AMT le date delle

prove e collaudi previsti.
Si richiede che venga effettuato il controllo ed il collaudo dei singoli circuiti attenenti la morsettiera

dell’accoppiatore.

6. Trasporti

Il trasporto degli accoppiatori dal deposito della metropolitana di Genova al Fornitore e dal
Fornitore al deposito della metropolitana di Genova saranno a cura e a carico del Fornitore.

7. Documentazione

Il Fornitore dovra produrre i seguenti documenti:
e un proprio Piano di Revisione e Controllo per gli accoppiatori;
e |l manuale d’ uso e manutenzione;
e tutti i moduli per le eventuali verifiche intermedie da eseguire durante le attivita di revisione;

e tutti i verbali di collaudo.
Detti documenti dovranno essere sottoposti ad AMT per approvazione.

8. Penali

Come previste al capo 9 del Capitolato d’ Oneri.

9. Tempistica di esecuzione del servizio

Il servizio, compresi i collaudi e/o le prove, dovra essere portato a termine nel corso di 75 giorni
dalla data del ritiro di ogni singola coppia di accoppiatori

AMT mettera a disposizione del Fornitore i dodici accoppiatori secondo la seguente pianificazione:
n. 2 accoppiatori a partire dal ..........

n. 2 accoppiatori a partire dal ...........

n. 2 accoppiatori a partire dal ............

n. 2 accoppiatori a partire dal ............

n. 2 accoppiatori a partire dal .............

n. 1 accoppiatori a partire dal ..............

Le date sono indicative e saranno stabilite nell’ ordine/contratto.

10. Garanzia 24 mesi



Il periodo di garanzia sara pari a 24 mesi dalla data di consegna di ogni singola coppia di
accoppiatori. Tutti gli interventi che si dovessero rendere necessari durante il periodo di garanzia
per I'eliminazione di eventuali vizi di lavorazione o montaggio dovranno essere eseguiti dal
personale del Fornitore presso le strutture AMT e saranno a cura e carico del Fornitore.



